Procesamiento de dioxido de zirconio pre-sinterizado

Lavorazione del diossido di zirconio pre-sinterizzato
Processamento de didxido de zirconio pré-sinterizado

Laboratorio * Laboratorio * Laboratério

Geometrias de filos especialmente desarrolladas con un rebajado
de material particularmente suave y discos de diamante con un
grano fino aseguran una conformacion preservadora de las super-
ficies. Los instrumentos seleccionados evitan dafios o la fractura
de cristales en el dioxido de zirconio.

Geometria della parte tagliente sviluppata appositamente, con
moderato potere abrasivo e dischi diamantati con granulometria
fina permettono la realizzazione senza danneggiamento delle
superfici. Gli strumenti scelti impediscono il deterioramento e la
rottura dei cristalli del diossido di zirconio.

Geometria de corte especialmente desenvolvida para um desgas-
te extremamente suave e discos diamantados com grao fino, asse-
guram o tratamento cuidadoso das superficies. Os instrumentos
seleccionados impedem a danificacdo e/ou o deslocamento de
cristais na superficie do diéxido de zircénio.
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Superflex
806 104 ...

M 358
kAl o

Tamafio/Grandezza/Tamanho ] ]/]0 mm 190 220

Recubrimiento/

Stratificazione/Cobertura B mm  completo-piena-completo  completo-piena-completo

Largo/ Spessore /
Espessura mm L mm 0,15 0,15

Shank REF B]

HP 806.104. ... W 358.514.190 W 358.514.220
O opt. 18.000 rpm

Superflex ‘ 1
806 104 ... .. __ '
M 327
ol

Tamafio/Grandezza/Tamanho 2 ]/]O mm 080 100

Recubrimiento/

Stratificazione/Cobertura B mm  completo-piena-completo  completo-piena-completo
Largo/ Spessore /

Espessura mm L mm 013 013
Shank REF )
HP 806.104. ... H 327.514.080 M 327.514.100

O opt. 18.000 rpm

Carburo de tungsteno ¢ Carburo di tungsteno ¢ Carburo de tungsténio
SFE Dentado cruzado, superfino * Dentatura incrociata superfina ¢ Corte cruzado superfino

23 j

| I | | [] | v | ] I
1
2 /10 mm 014 023 014 023 023 029 045 023 023 008
L mm 3,1 3,9 3,2 5,0 5,3 5,0 14,1 8,0 5,3 4,2
Shank

HP 500104 ... 277110 ... 277110 ... 237110 ... 237110 ... 237110 ... 237110... 201110... 141110 ... 225110 ... 196 110 ...
HF ... 073SFE 073SFE- 077 SFE- 077 SFE- LO77 SFE- 077SFE- O79SFE- 129SFE- 137SFE- 138 SFE-

014 023 014 023 023 029 045 023 023 008

008 -023 O opt. 25.000 rpm / 025 - 045 1 opt. 20.000 rpm

2

| I n | T ] n
2 /10 mm 016 023 023 023 040 023 023 023
L mm 8,0 8,0 8,0 6,5 11,5 17,0 14,0 16,0 16,0
Shank
HP 500104 ... 198 110 ... 198 110... 289 110... 272110.... 274110 ... 187110 ... 201110... 137110 ... 292110...
HF ... 138SFE- 138SFE- 139SFE- 251SFE- 251SFE- 257 SFE- 261SFE- 293 SFE- 295SFE-
016 023 023 023 040 023 023 023 023

008 -023 O opt. 25.000 rpm / 025 - 045 () opt. 20.000 rpm

Observar la velocidad de giro( tabla de velocidades de giro 11.15) / rispettare i limiti di rotazione (tabella di velocita di rotazione - pag. 11.15) / Respeite o regime da velocidade de rotacdo vide tabela pagina 11.15
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MC139SFE-023

Millennium Cutter

El revestimiento de Millennium permite
un redondeamiento de los cantos a nivel
micrométricos, reduciendo la agresividad
del instrumento al inicio de su utilizacién
y evitando dafios en el material.

Ideal para repasar zirconio pre-sinterizado
sin que se produzcan fracturas o astillas.

MCO73SFE
(277)

A1Ed]

Tamafo/Grandezza/Tamanho & ]/10 mm

014

L mm 3,1
Shank REF]

HP 506104 277 110.. MCOZ3SFE- 014
O opt. 25.000 rpm

MC 129SFE

(141)

1l =
Tamafio/Grandezza/Tamanho & /10 mm 023
L mm 8,0
Shank REF]
HP 506 104 141110.. MC129SFE- 023
O opt. 25.000 rpm

4

MC 139SFE

(289)

Al i
Tamafio/Grandezza/Tamanho & /10 mm 023
L mm 8,0
Shank REF]
HP 506104 289110.. MCI139SFE- 023

O opt. 25.000 rpm

MC251SFE-023

Il rivestimento Millennium provvede un
arrotondamento degli spigoli incisivi nella
zona um. In tale modo va ridotto I'aggres-

Ideale per lo zirconio, senza fratture e
scheggiature.
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- —

B

MC138SFE-023

O revestimento Millennium promove um
arredondamento de arestas cortantes,
ao nivel do micrémetro. Isto reduz a
agressividade inicial e evita a formagédo
de fendas.

Ideal para dioxido de zirconio pre-sinte-
rizado sem fracturas e lascas/ estilhagos.

MCLOZ77SFE
(237)
I 3
Tamaiio/Grandezza/Tamanho & /10 mm 023
L mm 53
Shank
HP 506104 237110.. MCLO77SFE- 023
O opt. 25.000 rpm
MC138SFE
(198)
1] o
Tamafio/Grandezza/Tamanho & /10 mm 008 016 023
L mm 4,2 8,0 8,0
Shank REF]
HP 506104 198110.. MC138SFE- 008 016 023
O opt. 25.000 rpm
MC251SFE
(272/274)
Al o
Tamafio/Grandezza/Tamanho & ]/10 mm 023 040
L mm 6,5 11,5
Shank REF]
HP 506104 272110.. MC251SFE- 023
HP 506104 274110... MC251SFE- 040

O opt. 25.000 rpm; -040 opt. 20.000 rpm
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